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SOVISIACE WWKRESY:

VYROBA DEMINERALIZ. VODY—SCHEMA

POTRUBNE DISPOZICIE — PODORYS +0,000m

N M — —
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PO/NAMKY:

V.C. JK.11.DPS.01.2.03
V.C. JK.11.DPS.01.2.20

A1 — VSTUP DEMI VODY DN50, d63, PVC, 12,5m3/hod
A2 — VYSTUP MIX DEMI VODY DN50, d63, PVC, 12,5m3/h
A3 — VSTUP PRACEJ VODY DN25, d32, PVC, 3m3/hod
A4 — VYSTUP PRACEJ VODY DN25, d32, PVC, 3m3/hod
A5 — VYSTUP REGENRANTOV DN20, d25, PVC, 1m3/hod
A6 — VSTUP 5%ZHCI DN15, d20, PVC, 0,5m3/hod

A7 — VSTUP 3%NaOH DN15, d20, PVC, 0,6m3/hod

A8 — VSTUP VZDUCHU DN25, d32, PVC, 19m3 /hod

POZN1 -POKRACOVAT POTRUBIM DN20, d25 , PVC
POZN2 -POKRACOVAT POTRUBIM DN25, d32 , PVC

PREPRAVNA HM. 1600kg, PRERVADZKOVA 3600kg

TATO DOKUMENTACIA JE DUSEVNYM MAJETKOM J—-KOPA spol. s r.o. A EXPRO spal. s r.o.
ZIADNA CAST TEJTO DOKUMENTACIE NESMIE BYT REPRODUKOVANA ALEBO PQUZITA BEZ JEJ PISOMNEHO POVOLENIA

MENO/NAME: PODPIS/SIGNATURE: DATUM,/DATE: PROJEKTANT/DESIGNER: IMLUVNY PARTNER /CONTRACTOR:
VYPRACOVAL/DESIGNED: Ing.Len&&3.Ing.Guizon 09/2011 l—lzov }
KONTROLOVAL /CHECKED: DIPLING. J.GUIZON 09/2011 FrostanskT S 851 52 Brotistave BRATISLAVSKA TEPLARENSKA, a.s.
Z0DP. PROJEKTANT/APROVED: DIPLING. J.GUIZON I”_H BAJKALSKA 21/A
HLINE PROJEKTU/PROVECT LEAOER: | DIPLING. JKRUMPAL | /4 09/2011 | == EXPRO s.r.0. 829 05 BRATISLAVA
- - itk nﬂﬂq P.0.BOX 12, 927 03 SALA ( aredl DUSLA )
MANAZER PROJEKTU/ PROVECT NANAGER: | DIPLING. M.SYKORA | vy ks s [09/2011 it oroSaclamon sk
NAZOV STAVBY/NAME OF BUILDING o TAKAZKA &,/PROJECT MO |JK.2011.07
REKONSTRUKCIA CHEMICKEJ UPRAVNE VODY V TEPLARNI ZAPAD |tisto PRuoHy/mnex. |06
Gt fon: PS.01 CHEMICKA GPRAVNA VODY SPEN Po/occ. TrPE: | P
DPS.01.2 STROJNOTECHNOLOGICKA AST —NOVA CHUV FORMAT/SIZE: M
NAZOV VYKRESU/DESTRIPTION ARCHIVNE CISLO/ARCHNE NO.: MIERKA/SCALE: SADA/COPY NO.:
POTRUBNE DISPOZICIE
ZAPOJENIE MIXBEDOVYCH FILTROV
12,5m3/hod JK.11.DPS.01.2.41 1:10
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